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Viking grit 60 Vs Competitor
part information

market: Energy generation
Application: Gate grinding on gas turbine
Workpiece material:  High vacuum inconel 738
machine: Backstand
pressure:  High off-hand
Contact wheel: 70sh. serrated
speed:  30 m/s
Belt size:  75 x 2500 mm
Competitor: Ceramic belts grit 60

performance

Competitor: 50 parts 
Viking grit 60: 90 parts 
r educes: Process time, abrasive cost per part
increases: Production, life improvement 80% 

Viking grit  40 Vs Competitor 
part information

market: Aerospace
Application: Turbine blades
Workpiece material: High nickel steel
machine: Backstand blade radius shaping
pressure: Medium off-hand 
Contact wheel: 60sh. serrated
speed: 30 m/s
Belt size: 50 x 3450 mm
Competitor: Ceramic belt grit 36

performance

Competitor: 8 parts 
Viking grit 40: 10 parts 
r educes: Cost, process time
increases: 25% parts  
 Excellent cut

Viking grit  36 Vs Competitor
part information

market: Aerospace
Application: Turbine blades
Workpiece material: High nickel steel
machine: Backstand
pressure: High off-hand
Contact wheel: 90sh. serrated
speed: 32 m/s
Belt size: 100 x 2740 mm
Competitor: Ceramic belt grit 36

performance

Competitor: 35 seconds per part
Viking grit 36: 26 seconds per part 
r educes: 25% cycle time, pressure, process time
increases: Productivity
 Free cutting

Viking grit 36 Vs Competitor
part information

market: Aerospace
Application: Gate grinding on ring piece
Workpiece mterial: H-stellite 31
machine: Surface grinder, automatic in-feed 
pressure: High
Contact wheel: Steel
infeed: Steps of 0.5mm
Belt size: 50 x 4000 mm, one belt per part
Competitor: Ceramic belt grit 36 

performance

r educes: 22% reduction in average  
temperature. Excellent cut with less 
thermal damage

Viking grit  36 Vs Competitor
part information

market: Automotive
Application: Investment castings
Workpiece material: Stainless steel 309
machine: Backstand (off-hand)
pressure: High off-hand
Contact wheel: 80sh. serrated
speed: 28 m/s
Belt size: 100 x 3000 mm
Competitor: Ceramic belt grit 36 

performance

Competitor: 9 parts 
Viking grit 36: 11 parts 
r educes: Abrasive cost per part
increases: 44% parts 
 

Viking grit 36 Vs Competitor
part information

market: Steel mill
Application: Plate cleaning
Workpiece material: Martensitic steel S410
machine: Johansson grinding machine
pressure: Medium 1-2 kg/cm²
metal removal: 0.4mm (in several passes)
Belt size: 200 x 16500 mm
Competitor: Ceramic belt grit 36

performance

Competitor: 12sqm 
Viking grit 36: 15sqm 
r educes: Abrasive cost per part,
 process time
increases: 25% longer belt life
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1st part 2nd part 3rd part 4th part 5th part

Competitor 118 122 121 119 120

Viking 84 97 100 95 92

Saint-Gobain Abrasives
European Headquarters 
Rue de l’Ambassadeur - B.P.8

France
Tel:  +33 (0) 134 90 40 00
Fax:  +33 (0) 139 19 89 56
www.saint-gobain.com
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THE NEW GENERATION ABRASIVE TECHNOLOGY

Ленты R996 поставляются под заказ
Пожалуйста свяжитесь со своим локальным 
представительством по продажам или по работе с клиентами 
для получения большей информации
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УЗКИЕ ЛЕНТы ДЛя МЕТАЛЛА

хАРАКТЕРИСТИКИ ПРЕИМУЩЕСТвА

  Новое поколение 
керамического зерна SG

  Больше срок службы ленты

  Большое количество удаляемого материала

  Новая формула слоя 
Supersize

  Продвинутая система охлаждения

  Меньшее давление необходимо для шлифования

  Меньше выделение тепла

  Высокопроизводительная 
система связки

  Максимальная производительность

  Полиэстровая основа YY для 
грубых зёрен (36-50)

  Быстрое и равномерное шлифование

  Доступно в зёрнах 
36,40,50,60

  Снижение расходов на единицу детали

R996 ViKinG
ЧЕРНЫЕ И 
ЦВЕТНЫЕ 
МЕТАЛЛЫ

хАРАКТЕРИСТИКИ ПРЕИМУЩЕСТвА

  Прочная полиэстровая 
основа

  Превосходная производительность со средними и 
твёрдыми контактными кругами

  Новое хрупкое зерно SG   Хорошее и равномерное шлифование даже на 
низком и среднем давлении

  Высококачественная 
фенольная связка

  Низкое выделение тепла, снижен риск прижогов

  Третий слой: новый 
высококачественный слой 
Supersize

  Превосходны на различных материалах; от 
нержавейки до инконеля до Титана

  Доступны зерна: 36 и 120   Уменьшение стоимости за деталь

R976 ReD-x
ЧЕРНЫЕ И 
ЦВЕТНЫЕ 
МЕТАЛЛЫ

хАРАКТЕРИСТИКИ ПРЕИМУЩЕСТвА

 Полиэстровая ткань   Прочная основа для требовательных операций

  Премиальный 
керамический абразив SG 

  Превосходная шлифующая способность на 
низком и среднем давлении

  Высокое содержание 
активных добавок

  Более холодное шлифование

R929 SG®

ЧЕРНЫЕ И 
ЦВЕТНЫЕ 
МЕТАЛЛЫ
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